Katalogovy list vyrobku:

Zoznam skladovych
ur Toolox44*

7asob - Oxelosund

45 HRC s vlastnost'ami ESR

— (elektrotroskového pretavovania)
sirka x vyska
1050 x 5800 mm

382 kg
v
454 kg S . ﬁk z !
ok pecitikacia
669 kg Tvrdost HBW
860 kg (Zarucovana hodnota) 410 - 475 (Zodpoveda pribl. 41 - 47 HRC)
1051 kg Razova huzevnatost Skusobna Razova energia, skuska Charpy V pre
(Zarucovana hodnota) teplota dosku, vzdolzni preizkus; min J
1195 kg °C <_ 130 mm
1338 kg 20 18
1434 kg Frézovanie Pri reznej rychlosti 140 m/min, posun 0,15 mm a efektivny ¢as obrabania 10 min pouzitim
(Zaruc¢ovana hodnota) Sandvik Coromill 200 a vloZiek GC 1025 zarucujeme maximalne opotrebenie hrany 0,3 mm.
1577 kg
1912 kg Ultrazvukové testy Trhliny sposobujlce odrazy zodpovedajlce otvorom 1,5 mm alebo vacsim s plochym dnom sa vykazuju podla
(Zaruc¢ovana hodnota) normy SSAB V6.
2055 kg : ,
Leptanie TOOLOX 44 splia poziadavky na leptanie podla NADCA 207-2003.
2390 kg (Zaru¢ovana hodnota)
2533 kg . .
Rozmery TOOLOX 44 sa dodava ako doska s hrubkou 5 - 130 mm.
2868 kg Predbezné
3011 kg Dodacia podmienka Kalené a temperované pri minimalne 590°C
3824 kg ) :
Tepelné opracovanie TOOLOX 44 nie je ur¢eny na dalsie tepelné opracovanie. Ak sa TOOLOX 44 vystavi tepelnej tprave pri teplote
4015 kg nad 590°C po dodani od SSAB Oxeldsund AB, nemozno dat Ziadne zaruky na vlastnosti ocele.
Sirka x vyska Nitridovar)it’a/ Nitridaciu alebo povrchovi Gpravu mozno uskutoénit pri teplote nizéej ako 590°C.
800 x 5800 mm pOVfChOVG uprava
Testovanie Skusky podla noriem EN 10 137 - 1, 10 137-2 a EN ISO 6506-1.
3788 kg Tvrdost bola zmerana na frézovanom povrchu 0,5-2 mm pod pévodnym povrchom.
p poad p ymp
4553 kg _
Tolerancie Podla normy EN 10 029

- tolerancia na hrubku podla triedy C.
- tolerancia na rovinnost podla triedy N, ocel typu L.

. . . o . . ) Povrchova uprava Pri dodavke zo SSAB Oxeldsund AB plech spifia nasledujlce $pecifikacie:
Ak potrebujete mensie formaty ako ponukané v zozname tovarov na sklade, spojte sa s miestnym zastupcom - bez okovin na valcovanom materiali
spoloénosti Toolox. Navétl’vte nasu domovsku stranku HYPERLINK "http://Awww.toolox.com” www.toolox.com. - bez zvéranych opravovanych miest

..... - povrchové defekty hibsie ako menovitd objednana hrdbka nie si dovolené.

Toolox je registrovana ochranna znamka nastrojarskych oceli vyrabanych spolo¢nostou SSAB Oxelésund AB.
Dalsie informécie o Toolox 44 vam na poziadanie poskytne spolo¢nost SSAB Oxelésund AB.
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Pouzitie brabanie

Casti strojov i i i ie nastroi . . . o . . e ,
) Lisovanie plastov Lisovacie nastroje Toolox 44 mozno obrabat na konvenénych obrabacich strojoch. Ddlezité je, aby sa pouZivali ostré nastroje s kladnym

reznym uhlom a aby sa vylucili vibracie. Nasledujuce odporucania pouzite ako smernice a ako vychodiskovy bod na

hodnotenie najlepsej praxe.
Hrubovanie
Pouzite frézy s kruhovymi
vloZkami
FiniSovanie 4

Frézovanie

Fréza s cementovanymi karbidovymi
reznymi plochami ISO trieda P 20

TOOLOX 44 je nova kalena a temperovana ocel navrhnuté tak, aby mala vysoku narazovd hizevnatost a malé zvyskové pnutia, preto ma

dobrd rozmerovu stalost. Napriek tvrdosti 45 HRC sa nova ocel velmi lahko obraba. Toolox 44 je vhodny predovietkym na vyrobu foriem na de_y1 BBUfg/the/klgdny rezny uhol

lisovanie plastov, pretozZe sa da lestit a morit s velmi dobrymi vysledkami. Oblasti pouzitia: formy na lisovanie plastov, formy na lisovanie gumy, c= - m/min

prvky podliehajice vysokému opotrebeniu a konstrukcné prvky, ako st vodiace kolajnice, ohybacie nastroje a pod., kde si potrebné materialy Posun f = 0,10-0,15 mm/zub ] Site fré

bez pnutia PouZite frézy s uhlom
p . _Vcx 1000

Rychlost (ot/min) n nastavenia 45°

x D

Typické hodnoty Vtian
I‘ anle D) Posun, f

Chemické zlozenie (typické hodnoty) Mechanické vlastnosti (typické hodnoty) Inklazie (typické hodnoty) [mm] [mm/otacku]
Karbid Rychlorezna ocel HSS-Co 5 005
0,31% +20°C +200°C 4 rychlost Vc = 30- i 4 rychlost Vc = 6- i '
. - Ve Tl e ) i Rezna rychlost Vc = 30-40 m/min Rezna rychlost V¢ = 6-8 m/min 10 0,09
0,60% Pevnost v tahu, R [MPa] 1450 1380 Plogny podiel . f=0,10-0,15 mm/otacku k Ve x 1000
0,90% Medza prietaznosti, R ,,MPa] 1300 1200 o>ny polle 015% Posun (f) a rychlost (ot/min)(n) % Rychlost (ot/min) n=Ycx 1009 15 0,15
100 . oo Pomer stran 1,2 T , i L, xD 20 0,20
ppm Pomerné predizenie, A, [%] 13 10 zavisia od priemeru D ostria vrtdka k[.. .. . . :
40 ppm Razova huzevnatost, [] 30 Pouzite chladiacu kvapalinu % & Pouzite chladiacu kvapalinu 25 0,25
1,35% Tvrdost, (Hew 450 Pevnost v tlaku (typické hodnoty) 30 0,30

0,70% Tvrdost, [HRC] 45

0,80% Medza prietaznosti, Reo2 [MPa]

0,145%
CEV (IIw) 0,96

Fyzikalne vlastnosti (typické hodnoty) pri +20°C
pri +200°C

. / L]
o I . R Rychlost
CET 0,57 Sucinitel tepelnej roztaznosti [10¢/K] 0% Rezanle ZaVItO ozmer ()((jf/miczs

pri +20-400°C pri +400°C

Frézovanie zavitov \ Rezanie zavitov Rychlorezna ocel-Co M6 160

Rezna rychlost Vc = 30 m/min Rezna rychlost Vc = 2,5-4 m/min M8 120
Posun (f) = 0,03 mm/zub 95
Plynova nitridacia Toolox 44, 60 h, 510°C Tepelna vodivost v nastrojarskej oceli \ 50
850 5 —— TooLOX 44
800 Priebeh tvrdosti I eyt \ >0
750 4 40 b w.nr 1.2083
700 4 Q
. s é
Rezanie plamenom / zvarani
= Q so0f
5 =1 5 | czanic plamenom / zZvaranie
g 50 - S -
450 Hl Odporucana teplota predohrevu pri rezani plameriom a zvarani. | il v 15e
&
ZOZ ol Po rezani plameriom a zvarani sa odporuca zihanie na znizenie pnutia
30 " " " " " " 5 - (po pomalom ochladeni na izbovu teplotu). 580°C
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Vzdialenost od povrchu (mm) Teplota (°C)
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