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Kontinua¤ lne odlievanie
Valcovanie

Norma¤ lne valcovanie

ACC - ury¤ chlene¤
kontinua¤ lne
chladenie

Termomechanicke¤
valcovanie

Kalenie

Popu¤ s› t’anie

Na¤ s› vy¤ robny¤ proces
Vy¤ roba a odlievanie ocele
Metalurgia na ba¤ ze ru¤ d amoderne¤ plynule¤
odlievanie produkuju¤ bramy vysokej kvali-
ty s presny¤ mi chemicky¤ mi zloz› eniami a s
vel’mi n|¤ zkymi obsahmi zvys› kovy¤ ch prvkov.
Toto kladie za¤ klad pre dobry¤ konec› ny¤

vy¤ robok.

Zvolena¤ postupnost’ valcovania
Bramy sa rovnomerne zohrievaju¤ na
1200‡C, aby mohli byt’ valcovane¤ v kvarto
valcovni. Presne sa valcuju¤ na stanovenu¤
hru¤ bku a na mikros› truktu¤ ru, ktora¤ sa naj-
leps› ie hod|¤ pre nasleduju¤ ci proces chlade-
nia.
Plechy urc› ene¤ na kalenie a popu¤ s› t’anie

sa chladia na vzduchu.

Termomechanicke¤ valcovanie a ACC
(ury¤ chlene¤ kontinua¤ lne chladenie) pre
dosiahnutie pevnosti a zva¤ ratel’nosti
Termomechanicke¤ valcovanie sa pouz› |¤va pre
akosti az› poweldox500. Niektore¤ z ty¤ chto
akost|¤ su¤ podrobovane¤ ury¤ chlene¤ mu konti-
nua¤ lnemu chladeniu (acc) okamz› ite po val-
covan|¤ .

Kalenie a popu¤ s› t’anie
weldox700 ^ 1100 a hrube¤ plechy
weldox460 ^ 500 su¤ kalene¤ a popu¤ s› t’ane¤ .
Toto zahr¤ n› a ry¤ chle ochladenie plechu z
900‡C na izbovu¤ teplotu pomocou intenz|¤v-
neho ochladzovania vodou v nas› om kalia-
com zariaden|¤ .
Po popu¤ s› t’an|¤ pri 580 ^ 650‡C plech

weldox nadobudne rovnomerne vysoku¤
pevnost’, dobru¤ hu¤ z› evnatost’ a vynikaju¤ cu
zvaritel’nost’, obra¤ batel’nost’ a spracovatel’-
nost’.
Kvo“ li u¤ c› inne¤ mu kaleniu vodou ury¤ chle-

ny¤ m kontinua¤ lnym chladen|¤m (acc) alebo
v kaliacom zariaden|¤ mo“ z› eme minimalizo-
vat’ obsah legovac|¤ ch prvkov. Jednoducho
povedane¤ , ocel’ legujeme vodou.

‡C

1500

1000

500
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Na zva¤ ranie konvenc› ny¤ ch lodny¤ ch plechov
su¤ vo vs› eobecnosti potrebne¤ za¤ kladne¤ pr|¤ -
davne¤ kovy. weldox355 vs› ak mo“ z› e byt’
zva¤ rany¤ s rutilovy¤ mi elektro¤ dami a c› as zva¤ -
rania sa mo“ z› e skra¤ tit’o10^15%.
weldox355 tiez› umoz› n› uje vysoko ener-

geticke¤ zva¤ ranie, ktore¤ es› te viac skracuje c› as
zva¤ rania.V porovnan|¤ s konvenc› ny¤ m zva¤ ra-
n|¤m sa dosiahne 20”50% skra¤ tenie.

Toto sa tiez› vzt’ahuje naocele pouz› |¤vane¤ na
kons› trukcie podliehaju¤ ce vysoky¤ m poz› ia-
davka¤ m na hu¤ z› evnatost’ (pouz› |¤vane¤ pri te-
plota¤ ch pod ^20‡C).
Ked’ sa zva¤ ra weldox355, nie je po-

trebne¤ z› iadne predhrievanie obra¤ bane¤ ho
kusa, c› o tiez› prispieva k n|¤ zkym na¤ kladom
na zva¤ ranie.

ZNI Z� UJE NAŁ K L ADY

� Kolesa¤ , ktore¤ vyra¤ bame pre zhutn› o-
vac› e odpadu, su¤ vyrobene¤ z materia¤ lu
weldox420.
Pouz› |¤ vame tu¤ to vel’mi pevnu¤ kvalitu

kvo“ li jej vynikaju¤ cim ohybovy¤ m a zva¤ ra-
c|¤m vlastnostiam v porovnan|¤ s konvenc› -
ny¤ mi ocel’ami akosti 355 MPa. Pri vol’be
plechu weldox ma¤ me istotu bezproble¤ -
movej a na¤ kladovo u¤ spornej vy¤ roby...ß

,,WELDOX 420 je ty¤ m ,,naj-
vhodnejs› |¤m plechompre pou-
z› itie v dielni‘‘, ktory¤ je na trhu k
dispoz|¤ cii‘‘ hovor|¤ Kaj Dam-
Rasmussen zo spoloc› nosti
VibyJern Denmark A/S, ktora¤
je jedny¤ m z popredny¤ ch
vy¤ robcov zemny¤ ch strojov.

D› als› ie aplika¤ cie
preWELDOX 355:
Mosty, z› eriavy namori

WELDOX 355

WELDOX 420

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 420: mostove¤
z› eriavy, vy¤ loz› n|¤ky ry¤ padiel,
vodojemy, drvic› e beto¤ nu,
potrubia, mosty a ine¤
ocel’ove¤ kons› trukcie.
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� V priebehu niekol’ky¤ ch minuly¤ ch ro-
kov sme kons› truovali v�c› s› |¤ poc› et ocel’o-
vy¤ ch mostov. Ocel’ bezpochyby z|¤ skava
v�c› s› |¤ podiel na trhu na u¤ kor iny¤ ch kon-
s› trukc› ny¤ ch materia¤ lov. A ked’ sa teraz
stali dostupny¤ mi ocele s medzou klzu
vys› s› ou ako 355 MPa, konkurencieschop-
nost’ocele es› te vzra¤ stla.
Kvo“ li zn|¤ z› eny¤ m na¤ kladom namateria¤ ly

a na¤ kladom na zva¤ ranie saweldox uka¤ -
zal byt’ ekonomickou vol’bou. Akosti
weldox nahra¤ dzaju¤ tradic› ne¤ akosti na
s› ve¤ dskych mostoch.ß

Ta¤ to podpera stropu je urc› ena¤ na pouz› |¤va-
nie v uhol’ny¤ ch baniach. Hru¤ bka uhol’ne¤ -
ho sloja urc› uje vy¤ s› ku podpery. Hydrau-
licke¤ valce mo“ z› u vyv|¤ jat’ silu az› do 500 ton
a mo“ z› u spo“ sobovat’ vysoko lokalizovane¤
nama¤ hania kons› trukci|¤ .
Aby sa dosiahol c› o moz› no najv�c› s› |¤ pra-

covny¤ priestor v podpere, je do“ lez› ite¤ , aby
jej kons› trukcia bola c› o moz› no najs› t|¤ hlej-
s› ia. Preto sa pre ro“ zne vel’kosti pouz› |¤vaju¤
ro“ zne materia¤ ly. C› |¤m je uhol’ny¤ sloj tens› |¤ ,
ty¤ m je podpera niz› s› ia, a preto samus|¤ pou-

z› it’ materia¤ l s vysokou medzou klzu.
Obvykle postac› |¤ weldox500, ale pre
mens› ie vy¤ s› ky sa vo vs› eobecnosti pouz› |¤va
weldox700, v extre¤ mnych pr|¤ padoch
bude potrebne¤ pouz› it’ az› materia¤ l
weldox1100.
Ro“ zne c› asti kons› trukcie sa obvykle do-

pravuju¤ dolu do banskej s› to“ lne vy¤ t’ahom.
Potom je vy¤ hodou mat’ kons› trukcie c› o
moz› no najl’ahs› ie a aj pri tom hra¤ weldox

svoju vy¤ znamnu¤ u¤ lohu.

ZNI Z� UJE NAŁ K L ADY

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 460:
Skladovacie na¤ drz› e,
ocel’ove¤ kons› trukcie,
z› eriavy, pr|¤ vodne¤ koryta¤ ,
kons› trukcie na otvore-
nommori.

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 500:
Ocel’ove¤ kons› trukcie,
pr|¤ vesy, kons› trukcie na
otvorenommori, vodojemy,
mobilne¤ drvic› e, tlakove¤
na¤ doby, mosty.

WELDOX 460

WELDOX 500

Tore Lundmark, konzultant spoloc› nosti

Scandiaconsult Nord AB, S› ve¤ dsko
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�Podvaln|¤ ky su¤ pouz› |¤vane¤ pre t’az› ku¤ do-
pravu a musia teda odola¤ vat’ vysoky¤ m za-
t’az› eniam. Za¤ roven› musia byt’ c› o moz› no
najl’ahs› ie. weldox700 je preto najleps› ia
kons› trukc› na¤ ocel’ pre nas› e vel’ke¤ podval-
n|¤ ky.
Z nas› ich sku¤ senost|¤ vieme, z› e weldox

je vy¤ borny¤ materia¤ l. Ma¤ vysoku¤ a rovno-
mernu¤ kvalitu vo vs› etky¤ ch miestach. Dobra¤
je aj rovinnost’a kvalita povrchu, c› o ul’ahc› u-
je obra¤ banie. Taktiez› aj pri zva¤ ran|¤ a ohy¤ -
ban|¤ sa na¤ m nikdy nevyskytli proble¤ my.
Tieto vlastnosti sa plne uplatnia pri vy¤ -

robe ...ß

SuneAxelsson, vedu¤ ci vy¤ roby
voVM Trailer, Gothenburg,
S› ve¤ dsko.

ZN I Z� UJE NAŁ K L ADY

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 700: Priva¤ dzacie
potrubia, zariadenia pre
bane, korby a¤ ut, pojazdne¤
z› eriavy.

WELDOX 700
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Oblu¤ k ra¤ mu na hornej strane vlec› nej lopaty
a d’als› ie najviac nama¤ hane¤ c› asti su¤ vyrobene¤
z ocele weldox700. Oteruvzdorne¤ plechy
hardox su¤ pouz› ite¤ na dno a boc› ne¤ steny
lopaty.
Ta¤ to kons› trukcia umoz› n› uje vyrobit’ tu¤ to

lopatu o 25% l’ahs› iu a s leps› |¤m rozloz› en|¤m
hmotnosti. Uz› itoc› ny¤ objem lopaty sa zv�c› s› il
z 52 na 57m3.
Ta¤ to lopata sa vel’mi osvedc› ila pri aplika¤ -

cii, pretoz› e zn|¤ z› en|¤m jej hmotnosti sa zn|¤ -
z› ilo jej vlec› ne¤ zat’az› enie. To znamenalo
zn|¤ z› enie na¤ kladov na u¤ drz› bu, zmens› enie
poc› tu cyklov pravidelnej u¤ drz› by a znac› ne¤
zvy¤ s› enie produktivity.

� Predpisujeme weldox700

pre vnu¤ torny¤ vy¤ loz› n|¤ k, aby sme
zabezpec› ili vysoku¤ pevnost’ a
n|¤ zku hmotnost’. Takto ma¤ nas› e
zariadenie vys› s› iu nosnost’, c› o je
vy¤ hodne¤ pre na¤ s aj nas› ich za¤ kaz-
n|¤ kov. Pri ohy¤ ban|¤ pouz› |¤vame ra¤ -
dius rovnaju¤ ci sa trojna¤ sobku
hru¤ bky plechu. Ohy¤ bame vo
vel’mi presny¤ ch tolerancia¤ ch
bez predohrevu...ß

Pekka Kuparinen,

vedu¤ ci vy¤ roby

SisuTerminal System.

Tammerfors, F|¤nsko.

ZN I Z� UJE NAŁ K L ADY

WELDOX 700

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 700: Priva¤ dzacie
potrubie, zariadenia pre
bane, korby a¤ ut, pojazdne¤
z› eriavy.
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weldox sa podiel’al na revolu¤ cii v rozvoji
pojazdny¤ ch z› eriavov. Vyuz› it|¤m pevnosti
ty¤ chto ocel|¤ sa maxima¤ lna nosnost’ z› eria-
vov zvy¤ s› ila osemna¤ sobne bez zvy¤ s› enia ich
hmotnosti.
weldox960 je pri najv�c› s› |¤ ch mode-

loch pouz› |¤vany¤ pre ro“ zne kons› trukcie pre-
na¤ s› aju¤ ce zat’az› enie ^ vy¤ loz› n|¤ k, otoc› ny¤

mechanizmus, podvozok vozidla a
stabilizuju¤ ce podpery.

Kaz› dy¤ kilogramus› etreny¤ na hmotnosti vy¤ -
loz› n|¤ ka zniz› uje mr¤ tvu va¤ hu a zvys› uje nos-
nost’ z› eriava.
Pri vy¤ robe vy¤ loz› n|¤ kov su¤ kladene¤ pr|¤ sne

poz› iadavky na ohy¤ batel’nost’, rovinnost’ a
kvalitu povrchu, c› o su¤ presne tie vlastnosti,
ktore¤ oceleweldox ponu¤ kaju¤ .

ZNI Z� UJE NAŁ K L ADY

WELDOX 900

WELDOX 960
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Vminulosti trvalo postavenie mobilne¤ ho
mostu 10 hod|¤ n a znamenalo pra¤ cu pre
s› est’desiatc› lenny¤ t|¤m pri rozp�t|¤ mostuma-
xima¤ lne 30 metrov.
Na za¤ klade su¤ c› asny¤ ch poz› iadaviek

¢rma Karlskronavarvet AB vyvinula a po-
stavilavel’mimoderny¤ mobilny¤ most z naj-

kvalitnejs› ej ocele dostupnej na trhu ^ ocele
weldox1100.
PostaveniemostuFB 48 teraz trva¤ 75mi-

nu¤ t a znamena¤ pra¤ cu pre 7 l’ud|¤ . Rozp�tie
mostu je 46 metrov bez pr|¤ davny¤ ch pod-
pier.

ZNI Z� UJE NAŁ K L ADY

D› als› ie aplika¤ cie pre
WELDOX 900 aWELDOX
960: Dopravn|¤ky, banske¤
vy¤ stuz› e, sku¤ s› obne¤ ra¤ my
pre letecke¤ motory,
offshore kons› trukcie,
pol’nohospoda¤ rske
stroje.

D› als› ie aplika¤ cie
preWELDOX1100:
Banske¤ vy¤ stuz› e.

WELDOX 900

WELDOX 960

WELDOX1100

V hydroelektra¤ rn› ach priva¤ dzacie potru-
bie dopravuje vodu z na¤ drz› e dole k turb|¤ -
na¤ m. Rozdielne vy¤ s› ky spo“ sobuju¤ nama¤ -
hanie potrubia vysoky¤ m tlakom.
Hru¤ bka stien potrubiamo“ z› e byt’ mini-

malizovana¤ pouz› it|¤m ocel|¤ weldox700 a
weldox900, c› o taktiez› zniz› uje na¤ klady
na dopravu, manipula¤ ciu a zva¤ ranie.
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Chemicke¤ zloz› enie
Ocele weldox maju¤ vy¤ bornu¤ zvaritel’-
nost’a pr|¤ padne¤ poz› iadavky na predohrev
su¤ relat|¤vne male¤ . Je to zapr|¤ c› inene¤ najm�
n|¤ zkym obsahom leguju¤ cich prvkov.V ple-
choch weldox je takto spojena¤ vysoka¤
pevnost’ s vysokou hu¤ z› evnatost’ou a do-
brou zvaritel’nost’ou.
Chemicke¤ zloz› enie ocel|¤ weldox je

vel’mi podobne¤ klasicky¤ m kons› trukc› ny¤ m
oceliam, c› o znamena¤ vel’mi dobru¤ kompa-
tabilnost’ pri vza¤ jomnom zva¤ ran|¤ .

Predohrev pri zva¤ ran|¤
Aby sa predis› lo vy¤ skytu studeny¤ ch trhl|¤ n
vo zvarovy¤ ch spojoch, je v niektory¤ ch pr|¤ -
padoch doporuc› eny¤ predohrev. Teplota
predohrevu je za¤ visla¤ od akosti ocele, kom-
binovanej hru¤ bky plechu /pozri obr./ a od
obsahu vod|¤ ka vo zvarovom kove.
Niz› s› ie uvedena¤ tabul’ka ukazuje, v kto-

ry¤ ch pr|¤ padoch je predohrevdoporuc› ovany¤.
Uvedene¤ teploty by mali byt’ dodrz› iavane¤
po celu¤ dobu zva¤ rania.Teplota medzi jed-
notlivy¤ mi prechodmi by nemala prekroc› it’
225‡C.
D› als› ie podrobnosti k teplota¤ m pred-

ohrevu su¤ uvedene¤ v nas› ej pr|¤ ruc› ke ,,Dele-
nie plamen› om a Zva¤ ranie‘‘ / Slovak-14 a
Slovak-11 /

Z VAŁ R ANIE

Kombinovana¤ hru¤ bka plechu /mm/

t1

t2

t1

t3

t2 = t1

75 mm

Pr|¤klady teplo“ t predohrevu, ‡C *
t1+ t2+ t3= 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

S355 (St 52-3)

WELDOX 355

WELDOX 420/460

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 960

WELDOX1100

75‡C

Izbova¤ teplota 75‡C

75‡C

75‡C 100‡C 150‡C

75‡C

75

100‡C

100‡C

150‡C

150‡C

100 125‡C 150‡C 175‡C

*) Uvedene¤ teploty su¤ pre zva¤ ranie s tepelny¤ m pr|¤ konom1,7 kJ/mm, s obsahom vod|¤ka vo zvarovom
koveS5 ml /100 g /ISO 3690/.
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N|¤ zke na¤ klady na zva¤ ranie
Pouz› it|¤m ocel|¤ weldox vo zva¤ rany¤ ch kon-
s› trukcia¤ ch mo“ z› e byt’ zvy¤ s› ena¤ ich nosnost’
pri moz› nom zn|¤ z› en|¤ hmotnosti plechov a
ty¤ m i niz› s› ie na¤ klady na zva¤ ranie.
Mens› ia hru¤ bka plechu zmens› uje objem

zvarove¤ ho spoja, c› |¤m sa zniz› uje mnoz› stvo
pr|¤ davne¤ ho materia¤ lu a zva¤ racej doby.

Naviac, pouz› it|¤m tens› ieho plechu, mo“ z› e
byt’ zn|¤ z› ena¤ teplota predohrevu, c› o d’alej
zniz› uje na¤ klady na zva¤ ranie.

Z VAŁ R ANIE

WELDOX 355

WELDOX 460

WELDOX 700

WELDOX 960

WELDOX1100

WELDOX 355

WELDOX 420

WELDOX 460

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900
WELDOX 960

WELDOX1100

Relat|¤ vny objem zvarove¤ ho spoja /%/ pre rovnaku¤ geometriu zvaru.
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Medza klzu, MPa
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1 ) Kolmo na smer
valcovania

2 ) Kolmo na smer
valcovania

Pr|¤ klady minima¤ lnych hodno“ t pre vol’ne¤ ohy¤ banie pri rozdielnych hru¤ bkach plechu
a rozdielnych s› |¤ rkach matrice.

Hru¤ bka u 1
@

2 u @

Akost’ mm R /t R / t W/t W/t

WELDOX 355 $8 1,0 1,5 6,0 7,5

WELDOX 420/500 $8 1,0 1,5 6,0 7,5

WELDOX 700 #8 1,5 2,0 7,0 8,5

X8 2,0 3,0 7,0 8,5

WELDOX 900/960 #8 2,5 3,0 8,5 10,0

X8 3,0 4,0 8,5 10,0

WELDOX1100 * #8 3,5 4,0 10,0 10,0

X8 4,0 5,0 10,0 12,0

OHYŁ BANIE

WELDOX 420

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 1100

Jednozrnnost’a c› istota ocel|¤ weldox znamena¤
vy¤ bornu¤ ohy¤ batel’nost’ za studena. Sila po-

trebna¤ k ohnutiu je za¤ visla¤ na pevnosti ocele
a kons› trukcii ohy¤ bac|¤ ch na¤ strojov. D› als› ie

informa¤ cie kohy¤ baniu na¤ jdete v nas› ej
pr|¤ ruc› ke ,,ohy¤ banie‘‘ /Slovak-12/.

tuuuuuw
W

t
e

d

R

tuuuw
W

x
w
t

Vyrazene¤ c› |¤ slo tavby je vz› dy
kolme¤ na smer valcovania.

*) Pri ohy¤ ban|¤ plechov WELDOX1100 je trebapostupovat’ vel’mi opatrne.Tieto plechymaju¤ vysoku¤ pevnost’a na
ohnutie je potrebna¤ vel’ka¤ sila. Pokial’plech praskne, ku¤ sky materia¤ lu odletia v smere ohy¤ bania. Preto pri ohy¤ ban|¤
obsluha a vs› etci ostatn|¤ pracovn|¤ ci nesmu¤ sta¤ t’pred strojom amali by sa postavit’stranou.
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Oznac› enie Hru¤ bka Rp0,2** Rm ** Zhodne¤ normy1

[ mm ] [ MPa ] [ MPa ] EN ASTM

WELDOX 355 2 8^16 355 450^610 10113-3 ^

(16) ^25 345 450^610

WELDOX 420 2, 3 6^16 420 500^660 10113-3 ^

(16)^40 400 500^660

(40)^63 390 500^660

(63)^80 380 480^650

WELDOX 460 2, 3 6^16 460 530^720 10113-3 ^

(16)^40 440 530^720

(40)^63 430 530^720

(63)^80 420 510^720

WELDOX 500 2, 3 8^16 500 570^720 10137-2 ^

(16)^40 480 570^720

(40)^80 460 550^720

WELDOX 700 3 4^50 700 780^930 10137-2 A 514 S

(50) ^100 650 780^930

WELDOX 900 3 4^50 900 940^1100 10137-2 ^

(50) ^ 80 830 880^1100 10137-2 ^

WELDOX 960 3 4^50 960 980^1150 10137-2 ^

WELDOX1100 3, 4 5^ 40 1100 1200^1500

*) D› als› ie informa¤ cie o nas› ompredajnom sortimente au¤ dajoch ty¤ kaju¤ cich
sa triskania ana¤ terov jemoz› ne¤ z|¤ skat’ v nas› ichmateria¤ lovy¤ ch listoch a v
broz› u¤ rke HARDOX /WELDOXGeneral information /E-5/.

**) Rp0,2 = medza klzu
Rm =medza pevnosti

1) V niektory¤ ch pr|¤padoch oceleWELDOX nezahr¤ n› aju¤ cely¤ rozsah danej
normy. Podrobnejs› ie informa¤ cie obdrz› |¤ te v nas› ichmateria¤ lovy¤ ch
listoch.

2 ) Dodacie podmienky M. Pozri nas› e materia¤ love¤ listy.
3 ) Dodacie podmienky Q. Pozri nas› e materia¤ love¤ listy.
4 ) Vy¤ voj tohtomateria¤ lu nie je es› te ukonc› eny¤ . Horna¤ medza hru¤ bky

a niektore¤ mechanicke¤ vlastnosti nie su¤ es› te definit|¤ vne stanovene¤ .

P REDA JNYŁ SORT IMENT

Zovs› eobecnenie
Aby bola zaistena¤ dobra¤ pouz› itel’nost’,
vs› etky oceleweldox maju¤ n|¤ zky uhl|¤ kovy¤
ekvivalent /cev/a dobru¤ hu¤ z› evnatost’.
Vs› etky vyra¤ bane¤ akosti su¤ d’alej charak-

terizovane¤ vel’mi dobrou rovinnost’ou a
kvalitou povrchu. *

Otriskanie a natieranie
Vs› etky oceleweldox mo“ z› u byt’otriskane¤
na akost’povrchu sa 2.5 podl’a iso8501-1a
natrete¤ zinkosilika¤ tovy¤ m za¤ kladny¤ m na¤ te-
rom.*

Syste¤ m kvality

SSABOxel˛sund je

certifikovany¤ podl’a

ISO 9001.
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Hlboka¤ znalost’ materia¤ lov a spo“ sobov
pouz› |¤vania ocele je za¤ sadna¤ pre dosiahnu-
tie optima¤ lnej ekonomiky vy¤ roby. Nas› i za¤ -
kazn|¤ ci si mo“ z› u vyz› iadat’ tieto znalosti v
,,HARDOX-WELDOXCenter‘‘, kde je
moz› ne¤ realizovat’ teoreticke¤ alebo prak-
ticke¤ vy¤ ukove¤ kurzy.
Vel’ke¤ mnoz› stvo nahromadeny¤ ch znalo-

st|¤ a sku¤ senost|¤ s pouz› |¤van|¤m a technolo¤ -
giou ocel|¤ weldox umoz› n› uje nas› im
aplikac› ny¤ m inz› inierom asistovat’ pri rie-
s› en|¤ technicky¤ ch proble¤ mov vo vas› om za¤ -
vode.

Tento poradensky¤ servis zahr¤ n› a aj proble-
matiku obra¤ bania, zva¤ rania a povrchove¤ ho
spracovania.

SLUZ� BA Z AŁ K A ZNIŁ KOM
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Telefonicka¤ komunika¤ cia
medzi kancela¤ riami
SSAB a za¤ kazn|¤kom.

Vyzdvihnutie zo skladu.

Na ceste k za¤ kazn|¤kom..

DOSTUPNOST�

K ANCEL AŁ R I E A Z A S TUŁ P EN IA

S SAB OXEL� SUND

AUSTRALIA
Brisbane
Perth

THE ARGENTINE
Buenos Aires

AUSTRIA
Vienna
Rosenbach

BELGIUM
Brussels

CANADA
Toronto
Vancouver
Montreal

CZECHIA
Ostrava

CHILE
Lima

CHINA
Beijing
Shanghai

DENMARK
Br˛ndby
Fredericia

ESTONIA
Saue

FINLAND
Helsinki

FRANCE
Paris
Lyon
Nantes

GERMANY
Aiterhofen
Berlin
Dˇsseldorf
Eppstein
Hamburg
Leipzig
Stuttgart

GT BRITAIN
Birmingham

GREECE
Thessaloniki

HOLLAND
Nijmegen

HONG KONG

HUNGARY
Sopron

INDIA
Madras

INDONESIA
Djakarta

IRAN
Teheran

ISRAEL
Tel Aviv

ITALY
Parma

JAPAN
Tokyo

KOREA
Seoul

LIBANON
Beirut

MALAYSIA
Kuala Lumpur

MAROKKO
Casablanca

MEXICO
Monterrey

NORWAY
Oslo

PERU
Lima

PHILIPPINES
Manila

POLAND
Warsaw

PORTUGAL
Lisbon

SAUDI ARABIA
Riyadh
Jeddah

REPUBLIC OF
SOUTH AFRICA
Johannesburg

RUSSIA
Moscow

SPAIN
Barcelona
Bermeo

SLOVENIA
Jesenice

SLOVAKIA
Trnava

SINGAPORE

SWEDEN
Oxel˛sund

SWITZERLAND
Zu« rich

TAIWAN
Kao Shiung

THAILAND
Bangkok

TURKEY
Istanbul

USA
Pittsburgh
Philadelphia
Minneapolis
New Orleans
Tulsa
Kansas City
Atlanta
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WELDOX a budu¤ cnost’
Vysokopevne¤ ocele mo“ z› u byt’ pouz› |¤vane¤ na stavebne¤ kons› trukcie, ktore¤
su¤ l’ahs› ie, pric› om si zachova¤ vaju¤ rovnaku¤ nosnost’.
Viac pevne¤ ocelemo“ z› u byt’ vyra¤ bane¤ ro“ znymi spo“ sobmi.VSSABOxe-

l˛sund sa pouz› |¤va najm� riadene¤ valcovanie alebo kalenie a popu¤ s› t’anie,
c› |¤m sa zmens› uje potrebne¤ mnoz› stvo legovac|¤ ch prvkov.
weldox takto ponu¤ ka mnoz› stvo vy¤ hod ty¤ kaju¤ cich sa z› ivotne¤ ho pro-

stredia: mens› ie potrebne¤ mnoz› stvo surov|¤ n, mens› ie znec› istenie z› ivotne¤ -
ho prostredia pri vy¤ robe, mens› ie na¤ roky na dopravu surov|¤ n a vy¤ robkov.
Toto su¤ do“ vody, prec› o maju¤ oceleweldox svoje miesto v pr|¤ tomnosti

i budu¤ cnosti.

SSAB Oxel˛sund je su¤ c› ast’ou
Svenskt Stal Group a vyv|¤ ja,
vyra¤ ba a preda¤ va hrube¤ ple-
chy, najm� vs› ak extra vysoko-
pevne¤ a oteruvzdorne¤ ocele.
Vy¤ roba je integrovany¤ m, plne
riadeny¤ m hutny¤ m cyklom.
Z roc› nej produkcie, pri-

bliz› ne 500 000 ton, sa 80-90
percent exportuje.
Nas› e ocele hardox a

weldox su¤ dobre zna¤ mou
znac› kou na celosvetovom
trhu. Je to do“ sledok stabilne
dosahovanej kvality a vyva¤ z› e-
nej kombina¤ cie pevnosti,
hu¤ z› evnatosti, tvrdosti, ohy¤ ba-
tel’nosti a obra¤ batel’nosti.

SE-613 80 OXEL�SUND, S� ve¤ dsko
Tel.: +46 155 25 40 00
Fax: +46 155 25 40 73
www.weldox.com

WINFA s.r.o.
Skladova¤ ulica 2/A
917 00 TRNAVA
Tel.: +421 / 33 / 554 55 70
Tel. / Fax: +421 / 33 / 554 54 75
www.winfa.sk
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