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Tento katal6g je vytladeny na recyklovanom papieri, ktory neobsahuje chlorin

HARDOX d WELDOX su registrované obchodné znacky.

Tieto typy oceli vyroba iba SSAB Oxelosund AB.
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LEGUJEME VODOU

Nas vyrobny proces

Vyroba a odlievanie ocele

Metalurgia na baze rud a moderné plynule

odlievanie produkuju bramy vysokej kvali-

ty s presnymi chemickymi zlozeniami a s

vel'mi nizkymi obsahmi zvyskovych prvkov.
Toto kladie zaklad pre dobry konecny

vyrobok.

Zvolena postupnost’ valcovania
Bramy sa rovnomerne zohrievaju na
1200°C, aby mohli byt’ valcované v kvarto
valcovni. Presne sa valcuju na stanovenu
hrubku a na mikrostrukttru, ktora sa naj-
lepsie hodi pre nasledujtci proces chlade-
nia.

Plechy urcené na kalenie a popustanie
sa chladia na vzduchu.

Kontinualne odlievanie

s

Valcovanie

kontinualne
chladenie

valcovanie

Normalne valcovanie

ACC - urychlené

Termomechanické valcovanie a ACC
(urychlené kontinudlne chladenie) pre
dosiahnutie pevnosti a zvaratel'nosti
Termomechanickeé valcovanie sa pouziva pre
akosti az po WELDOX 500. Niektoreé z tychto
akosti st podrobované urychlenému konti-
nualnemu chladeniu (Acc) okamzite po val-
covani.

Kalenie a popust‘anie

WELDOX 700— 1100 a  hrubé  plechy
WELDOX 460— 500 su kalené a popustane.
Toto zahtna rychle ochladenie plechu z
900°C na izbovt teplotu pomocou intenziv-
neho ochladzovania vodou v nasom kalia-
com zariadenti.

Po popustani pri 580—650°C plech
wWELDOX nadobudne rovnomerne vysoka
pevnost’, dobri htizevnatost’ a vynikajicu
zvaritel’nost’, obrabatel’nost’ a spracovatel’-
nost.

Kvoli ucinnému kaleniu vodou urychle-
nym kontinualnym chladenim (acc) alebo
v kaliacom zariadeni mozeme minimalizo-
vat’ obsah legovacich prvkov. Jednoducho
povedaneg, ocel’ legujeme vodou.

Kalenie

Popust'anie

Termomechanické
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WELDOX 355

Dalsie aplikacie
pre WELDOX 355:
Mosty, Zeriavy na mori

WELDOX 420

Dal3ie aplikacie pre
WELDOX 420 : mostové
Zeriavy, vylozniky rypadiel,
vodojemy, drvice betdnu,
potrubia, mosty a iné
ocel'ové konstrukcie.

Na zvaranie konvencnych lodnych plechov
st vo vseobecnosti potrebné zakladné pri-
davné kovy. WELDOX 355 vSak moze byt’
zvarany s rutilovymi elektrodami a cas zva-
rania sa moze skratit’0 10—15%.

WELDOX 335 tiez umoznuje vysoko ener-
geticke zvaranie, ktoré este viac skracuje cas
zvarania.V porovnani s konvencnym zvara-
nim sa dosiahne 20—50% skratenie.

ZNIZUJE NAKLADY

Toto sa tiez vztahuje na ocele pouzivané na
konstrukcie podliehajtce vysokym pozia-
davkam na htzevnatost’ (pouzivané pri te-
plotach pod —20°C).

Ked’ sa zvara WELDOX 355, nie je po-
trebné ziadne predhrievanie obrabaného
kusa, ¢o tiez prispieva k nizkym nakladom
na zvaranie.

Kolesa, ktore vyrabame pre zhutno-
vace odpadu, st vyrobené z materialu
WELDOX 420.

Pouzivame tato vel’mi pevna kvalitu
kvoli jej vynikajucim ohybovym a zvara-
cim vlastnostiam v porovnani s konvenc-
nymi ocelami akosti 355 MPa. Pri vol’be
plechu WELDOX mame istotu bezproble-
movej a nakladovo uspornej vyroby...

WELDOX 420 je tym ,naj-
vhodnejsim plechom pre pou-
Zitie v dielni”, ktory je na trhu k
dispozicii” hovori Kaj Dam-
Rasmussen zo spolo¢nosti
VibyJern Denmark A/S, ktora
je jednym z poprednych
vyrobcov zemnych strojov.




V priebehu niekol’kych minulych ro-
kov sme konstruovali vacsi pocet ocel'o-
vych mostov. Ocel’ bezpochyby ziskava
vacst podiel na trhu na tkor inych kon-
strukénych materialov. A ked’ sa teraz
stali dostupnymi ocele s medzou klzu
vyssou ako 355 MPa, konkurencieschop-
nost’ ocele este vzrastla.

Kvoli znizenym nakladom na materialy
a nakladom na zvaranie sa WELDOX uka-
zal byt’ ekonomickou vol’bou. Akosti
WELDOX nahradzaju tradicné akosti na
svédskych mostoch.

Tore Lundmark, konzultant spolo¢nosti
Scandiaconsult Nord AB, Svédsko

Tato podpera stropu je urcena na pouziva-
nie v uhol’nych baniach. Hribka uhol’né-
ho sloja urcuje vysku podpery. Hydrau-
lické valce mo6zu vyvijat’ silu az do 500 ton
a mozu sposobovat’ vysoko lokalizovane
namahania konstrukcii.

Aby sa dosiahol ¢o mozno najvacsi pra-
covny priestor v podpere, je dblezité, aby
jej konstrukcia bola ¢o mozno najstihlej-
sia. Preto sa pre rozne vel’kosti pouzivaju
rozne materialy. Cim je uholny sloj tensi,
tym je podpera nizsia, a preto sa musi pou-

zit" material s vysokou medzou klzu.
Obvykle postati WELDOX 500, ale pre
mensie vysky sa vo vseobecnosti pouziva
WELDOX 700, v extrémnych pripadoch
bude potrebné pouzit’ az material
WELDOX I100.

Rozne casti konstrukceie sa obvykle do-
pravuju dolu do banskej stolne vytahom.
Potom je vyhodou mat’ konstrukcie co
mozno najlahsie a aj pri tom hra WELDOX
svoju vyznamnu tulohu.

ZNIZUJE NAKLADY

WELDOX 460

Dalsie aplikacie pre
WELDOX 460:
Skladovacie nadrze,
ocel'ové konstrukcie,
zeriavy, privodné koryta,
konstrukcie na otvore-
nom mori.

WELDOX 500

Dalsie aplikacie pre
WELDOX 500:

Ocel'ové konstrukcie,
privesy, konstrukcie na
otvorenom mori, vodojemy,
mobilné drvice, tlakové
nadoby, mosty.



ZNIZUJE NAKLADY

WELDOX 700

Sune Axelsson, veduci vyroby
voVM Trailer, Gothenburg,
Svédsko.

|
Dalsie aplikacie pre
WELDOX 700 Privadzacie
potrubia, zariadenia pre
bane, korby dut, pojazdné
Zeriavy.

Podvalniky st pouzivane pre tazka do-
pravu a musia teda odolavat’ vysokym za-
tazeniam. Zaroven musia byt’ co mozno
najlahsie. WELDOX 700 je preto najlepsia
konstrukéna ocel” pre nase vel’ké podval-
niky.

7 nasich skiisenosti vieme, ze WELDOX
je vyborny material. Ma vysoku a rovno-
mernt kvalitu vo vsetkych miestach. Dobra
je aj rovinnost’a kvalita povrchu, ¢o ulahcu-
je obrabanie. Taktiez aj pri zvarani a ohy-
bani sa nam nikdy nevyskytli problémy.

Tieto vlastnosti sa plne uplatnia pri vy-
robe ...




Obluk ramu na hornej strane vlecnej lopaty
a dalSie najviac namahané casti st vyrobené
z ocele WELDOX 700. Oteruvzdorné plechy
HARDOX su pouzité na dno a boc¢né steny
lopaty.

Tato konstrukcia umoznuje vyrobit® tito
lopatu 0 25% lahsiu a s lep$im rozlozenim
hmotnosti. Uzitocny objem lopaty sa zvacsil
z52na 57 m’.

Tato lopata sa vel’'mi osvedcila pri aplika-
cii, pretoze znizenim jej hmotnosti sa zni-
zilo jej vlecné zatazenie. To znamenalo
znizenie nakladov na tdrzbu, zmensenie
poctu cyklov pravidelnej udrzby a znacné
zvySenie produktivity.

Pekka Kuparinen,
veduci vyroby
SisuTerminal System.
Tammerfors, Finsko.

ZNIZUJE NAKLADY

WELDOX 700

Dalsie aplikacie pre
WELDOX 700 Privadzacie
potrubie, zariadenia pre
bane, korby aut, pojazdné
Zeriavy.

Predpisujeme WELDOX 700
pre vnatorny vyloznik, aby sme
zabezpecili vysoku pevnost’ a
nizku hmotnost’ Takto ma nase

zariadenie vyssiu nosnost, Co je
vyhodné pre nas aj nasich zakaz-
nikov. Pri ohybani pouzivame ra-

dius rovnajuci sa trojnasobku
hrubky plechu. Ohybame vo
vel'mi presnych toleranciach
bez predohrevu...




ZNIZUJE NAKLADY

WELDOX 900
WELDOX 960

s>

WELDOX sa podiel’al na revolucii v rozvoji
pojazdnych zeriavov. Vyuzitim pevnosti
tychto oceli sa maximalna nosnost’ Zeria-
vov zvysila osemnasobne bez zvysenia ich
hmotnosti.

WELDOX 960 je pri najvacsich mode-
loch pouzivany pre rozne konstrukcie pre-
nasajuce zatazenie — vyloznik, otocny

mechanizmus, podvozok vozidla a
stabilizujiice podpery.

Kazdy kilogram usetreny na hmotnosti vy-
loznika znizuje mrtvu vahu a zvysuje nos-
nost’ zeriava.

Pri vyrobe vyloznikov st kladené prisne

V. / 9. ) M >
poziadavky na ohybatel’nost’, rovinnost’ a
kvalitu povrchu, ¢o st presne tie vlastnosti,
ktoré ocele WELDOX ponukaju.

AT R Y
SCHWIRATH



V hydroelektrarnach privadzacie potru-
bie dopravuje vodu z nadrze dole k turbi-
nam. Rozdielne vysky sposobuji nama-
hanie potrubia vysokym tlakom.

Hrubka stien potrubia moze byt” mini-
malizovana pouzitim oceli WELDOX 700 a
WELDOX 900, Co taktiez znizuje naklady
na dopravu, manipulaciu a zvaranie.

V minulosti trvalo postavenie mobilného
mostu 10 hodin a znamenalo pracu pre
sestdesiatclenny tim pri rozpati mostu ma-
ximalne 30 metrov.

Na zaklade stcasnych poziadaviek
firma Karlskronavarvet AB vyvinula a po-
stavila ve’'mi moderny mobilny most z naj-

kvalitnejsej ocele dostupnej na trhu — ocele
WELDOX T100.

Postavenie mostu FB 48 teraz trva 75 mi-
nat a znamena pracu pre 7 'udi. Rozpitie
mostu je 46 metrov bez pridavnych pod-
pier.

ZNIZUJE NAKLADY

WELDOX 900
WELDOX 960

DalSie aplikacie pre
WELDOX 900 a WELDOX
960: Dopravniky, banské
vystuze, skusobné rdmy
pre letecké motory,
offshore konstrukcie,
pol’nohospodarske
stroje.

WELDOX 1100

Dalsie aplikacie
pre WELDOX 1100:
Banskeé vystuze.




ZVARANIE

Chemicke zlozenie

Ocele WELDOX maju vyborna zvaritel’-
nost’a pripadné poziadavky na predohrev
st relativne malé. Je to zapriCinené najma
nizkym obsahom legujicich prvkov. V ple-
choch WELDOX je takto spojena vysoka
pevnost’ s vysokou hiizevnatostou a do-
brou zvaritel'nostou.

Chemické zlozenie oceli WELDOX je
vel'mi podobneé klasickym konstrukénym
oceliam, ¢o znamena vel’mi dobrt kompa-
tabilnost’ pri vzajomnom zvarani.

Kombinovana hrubka plechu /mm/

t

!

Predohrev pri zvarani

Aby sa predislo vyskytu studenych trhlin
vo zvarovych spojoch, je v niektorych pri-
padoch doporuceny predohrev. Teplota
predohrevu je zavisla od akosti ocele, kom-
binovanej hrubky plechu /pozri obr./ a od
obsahu vodika vo zvarovom kove.

Nizsie uvedena tabul’ka ukazuje, v kto-
rych pripadoch je predohrev doporucovany.
Uvedené teploty by mali byt’ dodrziavané
po celu dobu zvarania. Teplota medzi jed-
notlivymi prechodmi by nemala prekrocit’
225°C.

Dalie podrobnosti k teplotam pred-
ohrevu s uvedené v nasej prirucke ,,Dele-
nie plamenom a Zvaranie“ / Slovak-14 a
Slovak-11/

75 mm

Priklady tepl6t predohrevu, °C *

t+ty+t3= 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 MO 120 130
| |
| |

$355(St52-3) 75°C

WELDOX 355

WELDOX 420/460 Izbové teplota 75°C
| |
[ [

WELDOX 500 75°C

|
[
WELDOX 700 75°C 100°C 150°C
| |
| [
WELDOX 900 75°C 100°C 150°C
| |
| |

WELDOX 960 75 100°C 150°C

|

WELDOX 1100 100 125°C 150°C

*) Uvedené teploty su pre zvéranie s tepelnym prikonom 1,7 kJ/mm, s obsahom vodika vo zvarovom

kove <5ml/100g /I1SO 3690/.




Nizke naklady na zvaranie
Pouzitim oceli WELDOX vo zvaranych kon-
strukciach moze byt’ zvysena ich nosnost’

ZVARANIE

Naviac, pouzitim tensieho plechu, moze
byt’ znizena teplota predohrevu, co dZalej
znizuje naklady na zvaranie.

. v A 4 .
pri moznom znizeni hmotnosti plechov a
tym i nizsie naklady na zvaranie.

Mensia hrubka plechu zmensuje objem
zvarového spoja, ¢im sa znizuje mnozstvo

4 4 ./ /7 .
pridavného materialu a zvaracej doby.

Relativny objem zvarového spoja /%/ pre rovnaku geometriu zvaru.
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OHYBANIE

Jednozrnnost’a Cistota oceli WELDOX znamena
vybornt ohybatel’nost’ za studena. Sila po-
trebna k ohnutiu je zavisla na pevnosti ocele
a konstrukcii ohybacich nastrojov. Dalie
WELDOX 420 informacie k oh}’lbaniu néjdete \% naéej

\ prirucke ,,ohybanie* /Slovak-12/.

Vyrazené Cislo tavby je vzdy
kolmé na smer valcovania.

WELDOX 500 4
J
WELDOX 700 \ i

v

«—>
WELDOX 900
E A
N

WELDOX 1100

Priklady minimalnych hodnét pre vol'né ohybanie pri rozdielnych hriubkach plechu
a rozdielnych Sirkach matrice.

WELDOX 355 > 8 1,0 1,5 6,0 7,5
WELDOX 420/500 > 8 1,0 1,5 6,0 7,5
WELDOX 700 <8 1,5 2,0 7,0 8,5
>8 2,0 3,0 7,0 8,5

1) Kolmona smer
valcovania WELDOX 900/960 <8 2,5 3,0 8,5 10,0
>8 3,0 4,0 8,5 10,0

2) Kolmonasmer
valcovania WELDOX 1100 * <8 3,5 4,0 10,0 10,0
>8 4,0 5,0 10,0 12,0

*) Pri ohybani plechov WELDOX 1100 je treba postupovat’ vel'mi opatrne. Tieto plechy maju vysokud pevnost’a na
ohnutie je potrebna vel'’ka sila. Pokial plech praskne, kisky materidlu odletia v smere ohybania. Preto pri ohybani
obsluha a vsetci ostatni pracovnici nesmu stat’ pred strojom a mali by sa postavit’stranou.




PREDAJNY SORTIMENT

Zovseobecnenie Otriskanie a natieranie

Aby bola zaistena dobra pouzitel'nost,  Vsetky ocele WELDOX m6zu byt’ otriskané
vsetky ocele WELDOX maju nizky uhlikovy  naakost’ povrchusa 2.5 podlaiso 8sor-ra
ekvivalent /CEV/ a dobr hlizevnatost. natreté zinkosilikatovym zakladnym nate-

Vsetky vyrabané akosti s d’alej charak-  rom.”

terizované vel’'mi dobrou rovinnostou a

kvalitou povrchu. *

WELDOX 355 ° 8-16 355 450-610 10113-3 -
(16)-25 345 450-610
WELDOX 420 %3 6-16 420 500-660 10113-3 -
(16)-40 400 500-660
(40)-63 390 500-660
(63)-80 380 480650
WELDOX 460 * 6—16 460 530-720 10113-3 -
(16)-40 440 530-720
(40)-63 430 530-720
(63)-80 420 510-720
WELDOX 500 * 3 8-16 500 570-720 10137-2 -
(16)-40 480 570-720
(40)-80 460 550-720
WELDOX 7003 4-50 700 780-930 10137-2 A5145S
(50)-100 650 780-930
WELDOX 900> 4-50 900 940-1100 10137-2 -
(50)-80 830 880-1100 10137-2 -
WELDOX 960 > 4-50 960 9801150 10137-2 -
WELDOX 1100 > * 5-40 1100 1200-1500

A W N
—_— — —

Dalie informécie o nasom predajnom sortimente a tidajoch tykajticich
sa triskania a naterov je mozné ziskat' v nasich materidlovych listoch av
brozirke HARDOX / WELDOX General information /E-5/.

Rpo,2 = medzaklzu

R, =medzapevnosti Systém kvality

SSAB Oxeldsund je

V niektorych pripadoch ocele WELDOX nezahfiaju cely rozsah danej certifikovany podi‘a
normy. Podrobnejsie informécie obdrzite v nasich materidlovych ISO 9001
listoch.

Dodacie podmienky M. Pozri nase materialové listy.

Dodacie podmienky Q. Pozri nase materiadlové listy.

Vyvoj tohto materidlu nie je eSte ukonceny. Horna medza hrabky
aniektoré mechanické vlastnosti nie su este definitivne stanovené.




Hlboka znalost’ materialov a spésobov
pouzivania ocele je zasadna pre dosiahnu-
tie optimalnej ekonomiky vyroby. Nasi za-
kaznici si mozu vyziadat® tieto znalosti v
»HARDOX-WELDOX Center”, kde je
mozné realizovat’ teoreticke alebo prak-
ticke vyukove kurzy.

Vel’ké mnozstvo nahromadenych znalo-
sti a sktisenosti s pouzivanim a technolo-
giou oceli WELDOX umoznuje nasim
aplikacnym inzinierom asistovat’ pri rie-
seni technickych probléemov vo vasom za-
vode.

SLUZBA ZAKAZNIKOM

Tento poradensky servis zahrna aj proble-
matiku obrabania, zvarania a povrchového
spracovania.




Telefonicka komunikacia
medzi kancelariami
SSAB a zdkaznikom.

Vlyzdvihnutie zo skladu.

Na ceste k zakaznikom..

DOSTUPNOST

KANCELARIE A ZASTUPENIA

SSAB OXELOSUND

AUSTRALIA
Brisbane
Perth

THE ARGENTINE
Buenos Aires

AUSTRIA
Vienna
Rosenbach

BELGIUM
Brussels

CANADA
Torohto
Vancouver
Montreal

CZECHIA
Ostrava

CHILE
Lima
CHINA
Beijing
Shanghai
DENMARK

Brondby
Fredericia

ESTONIA
Saue

FINLAND
Helsinki

FRANCE
Paris
Lyon
Nantes

GERMANY
Aiterhofen
Berlin
Diisseldorf
Eppstein
Hamburg
Leipzig
Stuttgart

GT BRITAIN
Birmingham

GREECE
Thessaloniki

HOLLAND
Nijmegen

HONG KONG

HUNGARY
Sopron

INDIA
Madras

INDONESIA
Djakarta

IRAN
Teheran

ISRAEL
Tel Aviv

ITALY
Parma

JAPAN
Tokyo

KOREA
Seoul

LIBANON
Beirut

MALAYSIA
Kuala Lumpur

MAROKKO
Casablanca

MEXICO
Monterrey

NORWAY
Oslo

PERU
Lima

PHILIPPINES
Manila

POLAND
Warsaw

PORTUGAL
Lisbon

SAUDI ARABIA
Riyadh
Jeddah

REPUBLIC OF
SOUTH AFRICA
Johannesburg

RUSSIA
Moscow

SPAIN
Barcelona
Bermeo

SLOVENIA
Jesenice

SLOVAKIA
Trnava

SINGAPORE

SWEDEN
Oxeldsund

SWITZERLAND
Zurich

TAIWAN
Kao Shiung

THAILAND
Bangkok

TURKEY
Istanbul

USA
Pittsburgh
Philadelphia
Minneapolis
New Orleans
Tulsa
Kansas City
Atlanta



SSAB Oxel6sund je sucast’ou
Svenskt Stal Group a vyvija,
vyraba a predava hrubé ple-
chy, najma vsak extra vysoko-
pevne a oteruvzdorné ocele.
Vyroba je integrovanym, plne
riadenym hutnym cyklom.

Z rocnej produkcie, pri-
blizne 500 000 ton, sa 80-90
percent exportuje.

Nase ocele HARDOX a
WELDOX su dobre znamou
znackou na celosvetovom
trhu. Je to dosledok stabilne
dosahovanej kvality a vyvaze-
nej kombinacie pevnosti,
hazevnatosti, tvrdosti, ohyba-
tel’nosti a obrabatel’nosti.

SSAB

OXELOSUND

SE-613 80 OXELOSUND, Svédsko
Tel.: +46 155 25 40 00

Fax: +46 155 25 40 73
www.weldox.com

WINFA s.r.o.

Skladova ulica 2/A

917 00 TRNAVA

Tel.: +421/ 33 /5545570
Tel./Fax: +421/ 33 /554 54 75
www.winfa.sk

WELDOX a budtcnost’
Vysokopevné ocele moézu byt pouzivané na stavebné konstrukcie, ktore
st Iahsie, pricom si zachovavaju rovnaka nosnost.

Viac pevné ocele mozu byt’ vyrabané roznymi sposobmi.V SSAB Oxe-
16sund sa pouziva najma riadené valcovanie alebo kalenie a poptistanie,
¢im sa zmensuje potrebné mnozstvo legovacich prvkov.

WELDOX takto ponuka mnozstvo vyhod tykajucich sa zivotnéeho pro-
stredia: mensie potrebné mnozstvo surovin, mensie znecistenie zivotne-
ho prostredia pri vyrobe, mensie naroky na dopravu surovin a vyrobkow.

Toto st dovody, preco maji ocele WELDOX svoje miesto v pritomnosti
i buducnosti.
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